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CENTRALE DE DISTRIBUTION D'AIR COMPRIME POUR VEHICULE. 

La pr^sente invention propose une nouvelle concep- 
tion de centrale de distribution d'air comprime destines a 
I'alimentation par exemple du circuit de freinage des vehicu- 
les du type poids lourds, supprimant le reseau pneumatique 
classique partuyaux souples afin d'optimiserson poids, son 
encombrement, son cout de fabrication, sa dur^e du monta- 
ge et du cablage chez le constructeur et rint6gration de ses 
differentes fonctlonnalites. 

La centrale d'aIr comprime (1) est caracterisee en ce 
qu*elle comporte une plate-forme (2) formee de deux pla- 
ques de support (21, 22) assemblies dos t dos, au moins 
une des plaques comportant des rainures (24) agencees 
pour former, apres assemblage, des canaux de circulation 
de Pair comprime (25) constituant Intrinsequement un re- 
seau de distribution reliant les reservoirs d'air comprime (3) 
aux composants pneumatiques (4-8) necessaires. 

Applications: Vehlcules du type poids lourds, autres ve- 
hicules et tout equipement necessitant une alimentation en 
fluide. 





2766878 

1 



fTnvTH AT.F T>F. PTSTRIBITTION D'AIR COMPRIME POTJR VEHICULE 

La preseaate invention conceme une centrale de distribution d'air comprime 
notamment pour vehicule destinte a Talimentation de differents organes mecaniques 
comme par exenople le dispoatif de freinage, cette centrale coropoitant au moins une 
plate-forme supportant au moins un reservoir d'air conapiime, au moins un con^osant 
pneumatique agence pour alimenter au moins un organe mecanique et un reseau de 
distribution reliant le reservoir audit con^osant. 

De maniere connue et plus particulierement dans les vehicules du type poids lourds, le 
dispositif de freinage, entre autre, est alimente en air conq)rime par des reservoirs 
metalliques de contenances variables selon les constructeurs et les modeles. La 
repartition de I'air comprime entre les differents res«voirs et les conq)osants 
pneumatiques, comme par exemple les d^tendeurs, necessaires au bon fonctiomiement 
du dispositif de freinage ou de tout autre di^oatif mecanique utilisant de fair 
coii5)rime est assuree par un reseau pneumatique realise de maniere clasaque au 
moyai de tuyaux souples et de raccords. Les differents reservoirs, les con5>osants 
pneumatiques, les tuyaux souples et les raccords sont livres separement pour etre 
ass«tribl6s Chez le constructeur, ce qui necessite un ten^s de montage long et 
onereux. 

La pr6sente invention se propose de foumir une solution nouvelle destinee a 
supprimer le r6seau pneumatique par tuyaux souples de maniere a optimiser le poids, 
rencombrement, le cout de febrication, la duree de montage et du cablage chez le 
constructeur et Tintegration des differentes fonctionnalites de la centrale de 
distribution d'air comptim.6. Un autre objectif est de permettre le montage des 
reservoirs et des conoposants pneumatiques directement sur la plate-forme 
rapidement, sans support et element de fixation additionnels de maniere a livrer une 
centrale conq>lete sans element separe a monter ulterieurement. Encore un autre 
objectif est bien entendu de respecter les contraintes liees au cahier des charges 
comme les contraintes de pression, d'ecrasement, thermiques et d'environnement 
nuisibles comme I'eau, le brouiDard salin, llniile, I'antigel, le gazole, les detergents et 
les gaz d'echappement. 
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Ce but est attdnt par une ceatrale telle que definie en preambule et caracteiisee en ce 
que la plate-fonne est fotmee de deux plaques de support assemblees dos a dos, au 
moins une des plaques comportant des rainures agencees pour former, apres 
assemblage, des canaux de circulation de Pair coiq>rime constituant intiinsequement 
ledit reseau de distribution. 

Dans une forme de realisation preferee, les plaques sont assemblees par soudure dans 
les parties planes ou elles sont en contact dos a dos, la soudure formant uue etancheite 
le long desdits canaux de circulation de Tair comprime. 

Ces plaques peuvent coxI^)orter en dehors desdites parties planes des nervaires de 
renfort. 

D\me maniere ayantageuse, les plaques de support conqportent des inserts filetes 
agences pour recevoxr les organes de fixation des conqiosants pneumatiques montes 
directement sur la plate-forme. 

Dans la forme de realisation preferee, les plaques de support coixq)ortent des orifices 
traversants debouchant dans les canaux de circulation de Fair conq>iime et agences 
pour recevoir le piquage desdits conq)osants et lesdits reservoirs. 

Les plaques peuvent etre realisees par moidage dans im materiau thermoplastique et 
les inserts peuvent etre soudes thermiquement dans lesdites plaques. 

Selon la forme de realisation preferee, le reservoir corq)orte une base ouverte 
entouree dhme collerette et placee centre la plate-forme en regard d'au moins un 
orifice, ce reservoir etant monte de noaniere etanche sur ladite plate-forme par des 
moyens de fixation prevus sur sa collerette et par au moins un joint d'etancheite 
perq)herique dispose entre ladite plate-forme et ladite collerette. 

Les moyens de fixation peuvent conoporter ime bague interieiure agencee pour prendre 
appui a rinterieur de la collerette du reservoir, cette bague comportant des alesages 
destines a recevoir les organes de fixation du reservoir sur la plate-forme. Bis peuvaat 
aussi con^orter des inserts taraudes prevus dans ladite collerette et agences pour 
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recevoir les organes de fixation du reservoir sur la plate-forme. Une entretoise 
tubulaire peut 8tre montee entre Torgane de jBxation et la plate-forme. 

De pxefereace, le reservoir est realise dans une matiere thermoplastique. 

D*une maniere avantageuse, la plate-forme constitue iin module standard et la centrale 
comporte plusieurs modules standard cote a cote pour multiplier ses capacites de 
distribution. 

La presente invention et ses avantages apparaitront mieux dans la description suivante 
dW exemple de realisation non limitatii^ en reference aux dessins annexes, dans 
lesquels : 

la figure 1 represente une vue en perspective d'une centrale de distribution 
d'air compxime selon Tinvention, 

la figure 2 est une vue de dessus partielle de la centrale de la figure 1, sans les 

composants pneumatiques, 

la fiigure 3 est une vue de dessus de la plaque inferieure de la centrale de la 
figure 1, representant le reseau de distribution, 

la figure 4 est une vue en coupe transversale de la centrale de la figure 1, selon 
la ligne AA symbolisee dans la figure 3, 

les figures 5 et 6 sont des vues agrandies de deux details de la figure 4, et 

les figures 7 A a 7D sont quatre exemples de fixation des reservoirs sur la 
plate-forme. 

En reference aux figures, la centrale de distribution d'air con^rime 1 selon Tinvention 
coirporte une plate-forme 2 portant d'un cote les reservoirs d'air comprime 3 et de 
Tautre c6te des conqposants pneumatiques 4 a 8 agences pour alimenter des organes 
mecaniques dW vehicule conmie par exemple le dispositif de fireinage, les 
suspensions, etc... Ces composants pneumatiques sont par exemple et de maniere 
comme des valves de barrage 8, des detendeurs 7, un bloc manometre 6, un 
dessiccateur 4 et une valve de commande 5. Bien entendu, le nombre et le type de 
composants peuvent varier en fonction de I'application specifique. 
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La plate-forme 2 est constituee de deux plaques de support 21, 22 assemblees dos a 
dos et presentant des dimensioxis equivalentes, sok une plaque de support superieure 
21 portant les con^osants pneumatiques 4 a 8 et une plaque de support inferieure 22 
portant les reservoirs 3. Ces plaques de support 21, 22 sont de preference mais pas 
exclusivement realisees dans un materiau thermoplastique comme par exemple un 
polyamide ou un polypropylkie renforce en fibres de verre. D'autres mat^riaux 
peuvent egalement convenir sous reserve du respect du caMer des charges. 

Phis particulieremeat en reference aux figures 2 a 6, ces plaques de support 21, 22 
sont quadrillees par des nervures de renfort 23 et conq)ortent des rainures rectifignes 
24, en fonne de L ou de toute autre forme, reparties dans la surface des plaques selon 
les besoins specifiques. Ces rainures 24 forment, une fois les plaques 21, 22 
assemblees, des canaux de circulation de I'air comprime 25 constituant de maniere 
intrinseqae un reseau de distribution entre les reservoirs d'air comprime 3 et les 
differents coiiq>osants pneumatiques 4 a 8. Ces plaques de support 21, 22 sont en 
contact par des sur&ces planes di^osees notamment tout autour des rainures 24 et 
assemblees par une soudure 26 fonnant ainsi automatiquement un joint d'etancheite 
autour des canaux de distribution 25. Ces plaques de support 21, 22 sont egalemmt 
assemblees par une soudure 26 au niveau de leurs nervures de renfort 23 en 
correspondance. Ces plaques de support 21, 22 corqportent egalement des orifices 
traversants 27 places sur ces canaux 25 soit en regard des conoposants pneumatiques 
4 a 8, soit en regard des reservoirs 3, constituant ainsi des piquages d'entree et de 
sortie de I'air conqsrime. Les plaques de support 21, 22 comportent egalement des 
inserts 28 de preference metalliques places de part et d'autre des orifices 27 en regard 
des conq)Osants pneumatiques 4 a 8 et destines a recevoir les vis de fixation de ces 
con^osants, ou tout autre organe de fixation. Ces inserts metalUques 28 out par 
exenople une forme en T mais peuvent avoir toute autre forme appropriee et 
comportent un trou taraude £usant office d'ecrou. Us sont assembles a la plaque de 
support superieiure 21 par exenq)le par thermosoudage. lis peuvent aussi etre 
rapportes. Chaque composant pneumatique 4 a 8 pent, par consequent, etre monte 
directement sur la plate-forme 2 par au moins deux vis de fixation traversant les 
alesages lisses menages dans ce conq)osant et vissees dans lesdits inserts 28. Au moins 
un joint torique 29 est place entre la plate-foime 2 et ledit con5)osant 4 a 8 de maniere 
a rendre cet assemblage etanche. Bien entendu, le piquage de ce composant est 
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postdonn^ en regard dW des orifices 27 da r&eau de circulation de Tair coiiq)rime 
pour qu'il soit alimente automatiqaeineiit en air comprime. 

Les reservoirs d'air comprime 3, au nombre de trois dans cet exemple de realisation, 
sont montes sur la plaque de support infeiieure 22 de la plate-forme 2. Le nombre de 
ces reservoirs 3 peut vaiier selon les besoins specifiques. De presence mais pas 
exchisivement, ces reservoirs 3 sont r&Hses dans un matoiau fhermoplastique comme 
par exemple un polyamide renforce par des fibres de verre. D'autres materiaux 
peuvent egalCTient convenor sous resCTve du respect du cahier des charges. Cliaque 
reservoir 3 con^orte une base ouverte 31 entouree d'une collerette 32 et placee 
centre la plate-foime 2 en regard d'au moins un orifice traversant 26 debouchant dans 
au moins un canal de circulation de I'air comprime 25. Ces reservoirs 3 sont montes 
etandies sur ladite plate-forme 2 par des moyens de fixation prevus sur la collerette 
32 et par au moins un joint d'etancheite peiqjherique 33 dispose entre ladite plate- 
foime 2 et ladite collerette 32, La plaque de support inferieure 22 cooqiorte des 
formes drculaires 30 en creux ou en relirf delimitant les en^lacements de ces 
reservoirs 3. 

Ces reservoirs 3 peuvent etre assembles a la plate-fi)rme 2 par difiFeraoits moyens de 
fixation dont quatre exewples sont decrits ci-apres en reference aux figures 7 A a 7D. 
Dans la figure 7A, les moyens de fixation comportent une bague interieure 34 
pourvue dW epaulement 35 agence povur prendre appui a I'interieur de la collerette 32 
du resOTvoir, cette bague 34 comportant des alesages filetes 36 repartis regdierement 
sur son pourtour et destines k recevoir les organes de fixation 37 du reservoir sur la 
plate-forme 2 tels que des vis. De I'autre c6t6 .de la plate-forme, a I'oppose du 
reservoir 3 est placee une bague de serrage 38. Les vis 37 sont montees au travers des 
alesages lisses prevus respectivement dans la bague de serrage 38 et la plate-forme 2. 
Dans la figure 7B, la bague interieure 34 de I'exemple precedent est roa^jlacee par des 
ecrous 39 inseres, par exemple par sunnoulage, dans k collerette 32 du reservoir 3, 
repartis regulierement sur son pourtour et destines a recevoir les vis de fixation 37 qui 
sont montees, comme dans I'exenqjle precedent, au travers des alesages lisses prevus 
respectivement dans la bague de serrage 38 et la plate-forme 2. La figure 7C est 
similaire a la figure 7B, les moyens de fixation 6tant completes par une entretoise 
tubulaire 40 montee en force dans I'alesage lisse de la plate-forme 2 et la bague de 
serrage 38 est supprimee. Dans la figure 7D, les moyens de fixation conq)ortent une 
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bague inteiieure 41 en appui sur la coUerette 32 du reservoir 3. Les vis de fixation 37 
sont montees au travers des alesages lisses prevus respectxvement dans la bague de 
serrage 38, la plate-forme 2, la bague interieure 41 et une rondelle 42. Ces vis de 
fixation 37 sont bloquees par un ecrou 43 et un contre-ecrou 44. 

La &brication de ce type de centrale d'air coniprime 1 est sin^lifiee au maximum. On 
commence par realiser les plaques de support superieure 21 et inferiexire 22 pour 
former la plate-forme 2 par soudure des parties planes et des rainures de renfort en 
contact, ou par tout autre moyen d'assemblage adequat. Ensuite, on pose les differents 
inserts 28 par soudure thermique. On monte de maniere etanche les reservoirs 3 selon 
la variante d'assemblage choisie et les conq)osants pneumatiques 4 a 8. Puis on 
soumet Tensemble de la centrale 1 a un controle d'etancbeite. 

La centrale de distribution d*air conQ>nme 1 ainsi &briquee et testee est livree cbez le 
constrocteur des vehicules pour etre mise en place telle quelle dans lliabitacle 
correspondant, la plate-forme 2 pouvant etre fixee aisement sur des longerons ou 
traverses existants et prevus a cet effet par tout moyen conventionneL Les orgaaes 
mecaniques qui doivent etre alimentes en air conoprinoie, tels que par exenq>le le circuit 
de fireinage, les suspensions, sont raccordes aux differents composants pnemnatiques 
4 a 8 par des raccords classiques. 

En fonctionnement, un con^resseur (non represente) recharge automatiquement les 
differents reservoirs 3 par Tintermediaire du dessiccateur 4, du bloc manometre 5 et de 
la vanne de commande 5 au travers des canaux 25 de circulation d'air coiiq)rime 
prevus dans la plate-forme 2. Quand lis sont recharges, les reservoirs 3 peuvent 
alimenter a la demande et par Tintennediaire de la vanne de barrage 8 et du detendeur 
7 les organes mecaniques (non representes) du vehicule. Lair con^rime stocke dans 
les reservoirs 3 circule automatiquement dans les canaux 25 jusqu'aux composants 
pnemnatiques 7, 8 a alimenter. 

Cette description montre clairement que Tinvention permet d'atteindre tous les buts 
fixes. De plus, ce nouveau concept de centrale d*air conq)rime permet de concevoir 
ime plate-forme standard correspondant par exemple a celle illustree dans les figures 
annexees pour trois reservoirs. En fonction des besoins specifiques et notamment du 
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volume de reserve en air con?)riine necessaire, a est alors possible d'accoler deux 
plate-fonnes standard pour obtenir ime reserve de six reservoirs. 

La presente invention n'est pas Knaitee a rexenq)le de realisation decrit mais s'etend a 
toute modification et vaiiante evidente pour un homme du metier. Notamment, cette 
centrale de distribution d'air comprime n'est pas limitee aux vehicules du type poids 
lourds mais s'etend a tons types de vehicules ainsi qv!k tons types d'equipements 
necessitant une alimentation ea air conq)rime ou en fluide de queUe que nature que ce 
soit 
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Reveadicatioiis 

1. Centrale de distribution d'air coirpriine (1) notamment pour vehicule destinee a 
ralimentation de diSerents organes mecaniques corome par exeix|>le le dispositif de 

5 fieinage, cette centrale conq>ortant au moins une plate*forme (2) supportant au moins 
un reservoir d'air conqprime (3), au moins un coiiqiosant pneumatique (4-8) et un 
reseau de distribution (25) reliant le reservoir audit conq)osant, caracterisee en ce que 
la plate-forme (2) est formee de deux plaques de support (21, 22) assemblees dos a 
dos, au moins une des plaques conoportant des rainures (24) agencees pour former, 
10 apres assemblage, des canaux de circulation de lair conq)rime (25) constituant 
intrinsequemrat ledit reseau de distribution. 

2. Centrale selon la revendication 1, caracterisee en ce que les plaques de support (21, 
22) sont assemblees par une soudure (26) dans les parties planes ou elles sont en 

15 contact dos a dos, la soudure (26) formant une etancheite le long desdits canaux de 
circulation de Tair comprime (25). 

3. Centrale selon la revendication 2, caracterisee en ce que les plaques de support (21 
22) conq)ortent en dehors de ces parties planes des nervures de renfort (23). 

20 

4. Centrale selon la revendication 2, caracterisee en ce que les plaques de support (21, 
22) con^ortent des inserts filetes (28) agences pour recevoir les organes de fixation 
des composants pneumatiques (4-8) montes directement sur la plate-forme (2). 

25 5. Centrale selon la revendication 1, caracterisee en ce que les plaques de support (21, 
22) comportent des orifices traversants (27) debouchant dans les canaux de 
circulation de Tair conqprime (25) et agences pour recevoir le piquage desdits 
composants pneumatiques (4-8) et lesdits reservoirs (3). 

30 6. Centrale selon la revendication 4, caracterisee en ce que les plaques de support (21, 
22) sont realisees par moulage dans im materiau thermoplastique et en ce que les 
inserts (28) sont sondes thermiquement dans lesdites plaques. 

7. Centrale selon la revendication 1, caracterisee en ce que le reservoir (3) comporte 
35 une base ouverte (31) entouree dime coUerette (32) et placee contre la plate-forme 
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(2) en regard d'au moins un orifice (27), ce reservoir etant monte de maniere etanche 
sur ladite plate-forme (2) par des moyens de fixation prevus sur sa collerette (32) et 
par au moins un joint tfetancheite peripherique (33) dispose entre ladite plate-forme 
(2) et ladite collerette (32). 

8. Centrale selon la revendication 7, caracterisee en ce que les moyens de fixation 
con5)ortent une bague interieure (34) agencee pour prendre appui a Tinterieur de la 
collerette (32) du reservoir, cette bague con5)ortant des alesages (36) destines a 
recevpir les organes de fixation (37) du reservoir (3) sur la plate-forme (2). 

9. Centrale selon la revendication 7, caracterisee en ce que les moyens de fixation 
conoportoit des inserts taraudes (39) prevus dans ladite collerette (32) et agences 
pour recevoir les organes de fixation (37) du reservoir sur la plate-forme. 

10. Centrale selon la revendication 8 ou 9, caracterisee en ce que les moyens de 
fixation corqportent une entretoise tubulaire (40) montee entre Porgaue de fixation 
(37) et la plate-forme (2). 

11. Centrale selon l*une quelconque des revendications precedentes, caracterisee en ce 
que le reservoir (3) est realise dans une matiere thennoplastique. 

12. Centrale selon l*une quelconque des revendications precedentes, caracterisee en ce 
que la plate-forme (2) constitue un module standard et en ce que ladite centrale (1) 
comporte plusieurs modules standard cote a c6te pour multiplier ses capacites de 
distribution. 
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